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LfS - Entwicklung eines neuen Schutzplankensystems

Systementwicklung

Anprall an Einfache Distanzschutzplanke auf Briicke

Stahlschutzplanken mit erhdhtem Aufhalievermdgen
bis Hdb - Sattelschilepper mil Masse 361

LEW mit Massa 10 t; Systemldinge 1040 m
Angrallgeschwindigkest 70,8 kmi'h; Anprallwinkel: 15
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IEHK - Priifung neuer Korrosionsschutzsysteme

Stand der Technik: Slackvarzinkung (Relarenzmalerial)

Meue Korrosionsschutzsystema kontinuierlich appliziert vor Formgebung:
Zink {Z2600; Stabdwerke Breman)
Gallfan {Z6300; Thyssankrupp Sahl)
DoublaDep” (AGOZAL Oberflichenveradalung)

Maues Korresionsschutzsystem stiickweise appliziert nach Formgebung:
Pulverbaschichiung aul Stahl [TIGERYWERK Lack- und Farbenfabik)

Meuves Duplexsystem:
dinne, yor der Formgebung applizierte Zinkschicht (Z275; Salzgttar Siahl AG)
plus Pulverbosch. (TIGERWERK Lack- und Farbenfabrik] appl. nach Umformung

Substrat fir alle Beschichtungen: 3 mm starkes Warmband aus St37
Laborprifungen in Klimakammer
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E'\gehmsge des VDA-Wechsalles (VDA B21-415)

Frelhawltterungﬂersuche (Start: 19.03.2002)

Austagerung von & Proben jeder
Baschichlung  am Standsiraifen
der BABR 4 Kiln - Ofpe awischen
dan  Ansehlussstellen Bansbarng
und Moitzdeld.

ILT - Beschichtung von Schnittkanten mittels Laser

Im Zuge der Umicomung entstehen am kontinulerlich beschicieten Maternisl unbe-
schichtete Schnittkantan (Stanzen von Befastigungskbchem, Abléngen). Es wird dia
Miaghchkeit untersuchi, diese Schnittkanben mitiels Lasar nachirdgich mél arbegae-
man Reparabersiofen 2u beschichben

Untersuchite Prozessparametarn:
Laserissiung - P,
varachubgese vwindigheil - v
Pulvermassenstrom - Mp
Strahigeaomatria - dx, dy
Abstand Puberaustittzachse - Strahlachse - Dx
Absland Pubmerdiise < Blechkanto = Dy

Aufbringung des Kantenschutzes
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Aufgebrachie Schichtdicke in Abhingigheit
von den gewdhiten Versuchsparametern
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