Unsere Ressourcen
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Unsere Kunden Prototyp -Studio
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Anschrift

Wir optimieren lhre Bauteile!
T zmb

zentrum metallische bauweisen
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Neukon-
zeption

Serie

> Bauteilherstellung >

Titelfotos © Muhr und Bender KG

Fertigungssimulation
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Innenhochdruckumformung
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Geschmiedetes Zahnrad
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Ausstattung: u.a.
NEC Cluster (16 Proz.)

3 x HP J5600 (2 Proz.)

> Optimierungen

8 '$ C.

% $ J' '6 $C.
1.B. "' " +F
H% % . K

|

B'$ C.-'+.&
2 C (
2! ! e
H% ) & &H




